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Box Order System
Logistik-Erfolgskonzept
fur den Frische- und
Getréinke-Bereich
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‘.9 GemuUse, Milchprodukte, Fleisch- und Wurstwaren stets in einwandfreier Qualitat in de

- . a1
- - galen der Supermarkte zu finden sind, was von den Verteilzentren nicht nur eine éu’@erst /

h . . . . . . . .
produktschonende Logistik erfordert. Dardber hinaus winschen sich Lebensmitteleinzel-

handler Logistik-Systeme, die eine Vielfalt an unterschiedlichen Behdlterhéhen bzw. Karton-
grolBen bei kurzeren Auftragsdurchlaufzeiten flexibel verwalten, diese filialgerecht staeln

konnen und gleichzeitig aufgrund der temperaturgefihrten Bereich ein hohes Mal3 an Er-

. gonomie sicherstellen. ’
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“\ \ " . Was ist BOS?

Sy
Das Box Order System (BOS) ist e ON-Entwicklung, welche nicht nu/die hohen

andlmg erfullt, sondern zudem neﬁe Mal3-

- ' Erwartungen in Bezug auf das Pro
_stdbe in Sachen Effizienz, Durchsatz und Ergonomie im Frische-Umfeld setz@®Auf-
grund ihrer hohen Flexibilitat ist die Losung des Weiteren in der Getranke%ten

Logistik einsetzbar. Denn viele Prozesse in der filialgerechten Kommissionierung \fén / : '

Kisten-TUrmen und Einzelkisten, entsprechen denen des Ganzbehalter-Handlings im Fri-

| sche-Bereich. Und darlber hinaus gibt es auch fir diese Branche auf dem Markt nur sehr
‘\ wenige vollautomatische Losungen mit hoher Wirtschaftlichkeit. ,
o
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Aufbau und Fakten

Die Losung ist modular aufgebaut. Jedes Modul besteht aus einem Nachschub-Regalbediengerat und vier Kommissi-
onier-Regalbediengerdten — den sogenannten Box Picking Machines (BPM). Nach erfolgtem Wareneingang werden die
sortenreinen Boxstapel zundchst von der WE-Palette getrennt. Die Nachschub-RBGs lagern anschlieBend die Behal-
terstapel direkt in die Pickfront ein. Die Besonderheit: Die filialgerechte Kommissionierung der Behalter erfolgt hoch-
dynamisch direkt durch das neuentwickelte BPM-Regalbediengerat. Dies gewahrleistet ein einmaliges Behalterhandling.
Das BPM wurde so konstruiert, dass seine Leichtbau-Teleskopgabel die Behalter bzw. Behalterstapel nicht aushebt,
sondern klammert. Der Vorteil hierbei ist, dass nicht nur einzelne Kisten, sondern auch eine am Kundenauftrag

ausgerichtete Anzahl von Ladungstragern - d. h. komplette Behalterstapel, Teilstapel oder Einzelkisten - vollig flexibel
aus dem Regal entnommen und wahrend der Fahrt zur nachsten Pickposition direkt durch das Regalbediengerat feh-

lerfrei zu filialgerechten Einheiten zusammengefuhrt werden kann. Abschlielend werden die so gebildeten Versand-
einheiten automatisch palettiert, folienumwickelt und als Doppelstockpaletten just-in-time zur Auslieferung im Ver-
sandbereich bereitgestellt.
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Systemvorteile

Wirtschaftlich:

durch die vollautomatische Lagerung und Kommissionierung in einem System -
komplett ohne Personaleinsatz

Flacheneinsparung durch Nutzen der Hohe
mit produktschonendem Waren-Handling und somit hdchster Kommissionierqualitat
dank fehlerfreier, filialgerechter Kommissionierung

durch signifikante Einsparungen beim Stahlbau aufgrund der Entwicklung einer neuarti-
gen RBG-Technologie durch die WITRON-Tochter FAS

Flexibel:

einsetzbar in verschiedenen Branchen, wie z. B. Frische- und Getrdnke-Kisten-Logistik

durch das Handling von unterschiedlichen Behdltern / Behdlterstapeln und Kartonagen,
Getrankekisten / Getrankekisten-Stapeln unterschiedlicher Systemgrof3en und
-héhen in einem integrierten System (600 x 400 bzw. 300 x 400 mm)

Optimierte Auftragskonsolidierung durch das Handling von Frische- und NonStock-Ar-
tikeln in einem System. Insbesondere bei gemeinsamen Versand beider WA-Einheiten
auf einem LKW

Effizient:

kirzeste Durchlaufzeiten aufgrund eines einmaligen Kommissionierprozesses

durch filialgerechte Kommissionierung von 1 bis N Behdltern pro Orderline gleichzeitig.
Pro Kommissionierfahrt werden zwei Versandbehdlterstapel fertiggestellt

durch die Entkopplung von Einlagerung, Kommissionierung und Palettierung

dank einer hohen Einlagerleistung durch die Verwendung von Paletten-Regalbedienge-
raten mit vier/acht Stapeln gleichzeitig

durch den Einsatz von multifunktionellen Regalbediengeraten, welche sowohl
kommissionieren als auch stapeln kdnnen

dank einer hohen Kommissionierleistung durch Stapelung schon wahrend der Fahrt zur
nachsten Pickposition

durch die Verwendung von Standard-Komponenten und praxiserprobter Technologie

durch Nachschub-Regalbediengerate, die nach der Einlagerung wieder voll fur die Um-
lagerungen zwischen den Kommissionierbereichen genutzt werden kénnen
(Optimierung des Tages-Auslaufs fir Non-Stock-Anlagen)

Ergonomisch:

kein Heben und Tragen von schweren Frische-Behaltern bzw. Getranke-Kisten
kein dauerhafter Aufenthalt in temperaturgefuhrten Bereichen (+ 2 Grad / + 4 Grad)

Unabhangigkeit von Behalter-Gewichten

Box Picking Machine (BPM)

e dhrend der Weiterfahrt
filialgerech

Effiziente Kommissionierleistung
bej geringem Mechanik-Einsatz.
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WITRON Logistik-Hof

Die WITRON Logistik + Informatik GmbH
plant und realisiert innovative Logistik-
und Materialflussanlagen mit zukunfts-
weisenden ergonomischen Arbeitsplat-

Wareneingang

zen und -Prozessen, welche fir Kunden
nachhaltige Wettbewerbsvorteile gene-
rieren.

Dabei halt WITRON die entscheidenden
Schlisselelemente der Projekte in der
Hand: die Logistik-Planung, die Infor-
mations- und Steuerungstechnik, die
Mechanik-Konstruktion und -Fertigung
sowie die Funktionsverantwortung als
Logistikgeneralunternehmer.

Zahlreiche Top-Unternehmen aus Handel
und Industrie, in Europa und in Nord
amerika, betreiben bereits seit Jahren
ihre Distributionszentren erfolgreich
mit WITRON-L&sungen. Aktuell beschaf-
tigt das Unternehmen 5.100 Mitarbeiter
(Stand: 2021).

Gerne stehen wir fur alle Ihre Fragen zur
Verflgung.

WITRON

Logistik + Informatik GmbH
Neustaedter Str. 21

D-92711 Parkstein

Phone: +49 9602 6000

Fax: +49 9602 600 211

Warenausgang

BOS-Materialfluss r

-

info@witron.de

WITRON

Engineering BV
Keizersveld 47c

NL-5803 AM Venray
Phone: +31 478 551 855
Fax: +31 478 551 850
info@witron.nl

WITRON UK

Unit 16:14 Floor 2

Block B IC5 Innovation Way

Keele University Science and Business Park
GB-Keele, Staffordshire, ST5 SNT

Phone: +44 1782 6411 19
info@witron.co.uk

WITRON

Integrated Logistics Corporation
3721 Ventura Drive
USA-Arlington Heights IL 60004
Phone: +1 847 385 6000

Fax:  +1847398 6140
info@witron.com

WITRON

Canada Corporation

3090 Boul. LeCarrefour, Suite 205
Laval, Quebec H7T2J7

Phone: +1 450 233 7559
info@witron.com

WITRON

Espafia

Calle Poeta José Hierro 1
Oficina 13

28320 Pinto

Tel. +34 917 324 838
info@witron.es

WITRON

France

37 boulevard d’Anvers
F-67000 Strasbourg
Tel./Fax.: +33 388 443 769
info@witron.fr

Depalettierung

www.witron.com
esp@goco2e

Genannte Namen, Bilder und Bezeichnungen sind z. T. geschitzte
und eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Firmen. WITRON be-
halt sich das Recht vor, die in dieser Dokumentation enthaltenen
Angaben ohne Voranzeige zu andern. Sie sind folglich nicht vertrag-
lich bindend. Nachdruck bzw. Vervielfaltigung dieser Dokumentation
bedarf der ausdriicklichen Genehmigung von WITRON.

Stapel-RBG zur
Einlagerung

Trennen der Behalterstapel von der WE-Palette

Nachschub RBG's lagern die Behalterstapel
mehrfachtief direkt in die Pickfront ein

Kommissionierung der Behalter / Behalterstapel
mittels ~ox icking achine -

Palettierung der kommissionierten
Behalterstapel auf Paletten

Ubereinanderstapeln der Paletten und Wickeln

Transport der WA-Einheiten Gber den WA-Loop
in den entsprechenden Versandbereich

Pick-RBG (BPM) zur !
Kommissionierung

Auftragsstapel

Palettierung

-



